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Акryа-шьность повышения точности детапей, по.rryчаемьrх методами ностационарньD(

процессов ОМД определена необходимостью коренного улучшения качества полуIаемых

деталей и увеличеЕием объемов выпускаемой продукции.

,Щиссертант выпопнипа Еаучно обоснованньй анализ опыта промышленно-развитьD(

страII, представила приемы и оборудоваrrие, которые могут иметь наибольшую

эффективность. Ква;lифицированно используя большое количество статистической

информации о работе оборулования ОМ,Щ, автор ставит задачу необходимости повышения

тоtIности изгибаемьтх заготовок и предлагает новые авторские решения модернизации

оборулования путем созданиrI маIцин для изгиба зtготовок с равномоментными

деформирующими усилиями. Копкретньши задачами исследоваIIия явJuIются вопросы

определения влияЕия аргументов функций технологических парапdетров нестационарньж

процессов деформаций на возможЕые колебания усилий. Представлена методика расчета

колебаний величин силовьIх пapalvIeTpoB при изгибе, осадке и вытяжке деталеЙ. Показано,

что, нtшример, колебания кривизны заготовки ло t f, - +0,1 приводят к тtким же

относительным колебаrrидл нtlпряжений, что вынуждает предусматривать (€Еачительные

запасы прочности>. Результаты этой части исследования носят характер науrной новизны

и продставJuIются весьма полезными для последующей практической роапизации.

Разработаны апгоритмы комшьютерного моделирования объемIIьD( моделей процесса

вытяжки тонколистовьIх осесимметричньIх зilготовок в DEFORM 3 D, определены закоЕы

движения инструI\[ента. С помоrцью процессора DEFORM назначены велиtмны,

позвоJuIющие контролировать значения устойчивости процессов осадки, вытяжкиизгиба,

что делает диссортациоЕное исследовtlния Бровман Т.В. весьма современным и

востребованньшrt.



При исследовшIии использовtlлись методы тензометрии, методы моделирования

процессов ОМД и математического планироваIIия эксперимента, соВреМоннЫе

компьютерные техIIопогии исследования.

НесмотрЯ на обилИе материалов, посвящеЕIlьж повышению точности детапrей,

полуrаемьrх способаrrци омд, пробпема разработки и совершенствования

технологических процессов и оборулования, определения эIIергосиловьIх парап{етров

нестационарньD( процессов осталась до конца не исследованной. Эти аспекты делают

тему диссертационного исследованиlI Т.В.Бровман весьма акryаЛЬНОй. В

диссортаЦионноМ исследовании автору удulпось четко определить систему безразмерньтх

параhdетров, включЕlющих велиtIины, имеющие размерность. Моделирование высадки,

вытяжки, изгиба с примеНениеМ DEFORM построение вирту€tльньгх прототипов

инструмента и заготовки в среде Solid Works и перенос геометрии в процессор DEFORM,

объемные модели разбиваlrи коЕечными элементап,Iи, задавали закон треЕия в зопе

контакта инструмеНта и загОтовки. По.тгуrеннЫе зЕачение всех комrrононтов тензоров

деформаций, значения усилий, действующих ва инстрр[ент при обработке заготовок.

Проведеншые исслеДования нестациоЕарньD( процессов омД в програNIмном комплексе

DEFQRM подтвержДают эффективностЬ его использования при определении сложньD(

процессов омд. Полуrенные даЕЕые позвоJUIют проектировать новые t|

совершенствовать уже существующие технологии и мtlшины обработки дtlВлениеМ.

В тексте автореферата на основании авторских расчетов докiвательно обоснованы

оптимЕtльные диапtвоны усилий дJuI повышения точности кривизны Деталей И

уменьшеЕиJI диапаЗона колебаний тоIшости кривизЕы, соответствующие интервtшzll\,r

интенсивНости Еагрузки m = 0,95+1,15 при соотношециях длиЕ изгибаемьrх au.orouo* }
:0,10 пm =0,70+0,80 - при Т:0,15. Поrrренные теоретические результаты исспедованиrI

могут быть использованы при определении технологических парап{етроВ ОМД С

локальной ппастической деформацией.

Между тем, диссертанту можно сделать следующие замечаниlI, касаюЩиеСЯ

содержательной стороны её работы. Из текста автореферата не ясно, каковы, по мнению

автора, критерии классификации технологических процессов разделения ИХ На

стационарные и нестационарЕые; .rго общего можIIо вьцелить между ПроцессаIvIи гибки

(изгиба) и вьrгяжки?

Указаrrные зап{ечания Ее снижают наlц116-rrрактическую ценность диссертационIIого

исследования. В работе присугствуют все необходимые признЕжи актуальности,

достоверности, научной IIовизны, тооретической и практической значимости получонньIх



JIично соискателем на)чньж резупьтатов. Диссертационнtш работа Бровман Т.В. на тему

кТеоретическое обоснование и технологические основы испоJьзовtlния локальной

пластичеСкой дефоРмациИ для соверШенствоваНия нестацИонарньж процессов обработки

металлов дttвдением) полностью соответствует требованиям п.9 <<ПоложениlI о порядке

присуждения yIeHbIx степеней>>, утвержденного Постаrrовлением Правитепьства РФ от

24.09jЗ г. ]ф 842, предъявJUIемым к докторским диссертацпям, а соискатель - Бровмаrt

татьяна Васильевна - засJryживает присуждепия уrеной степеЕи доктора технических

Еаук по специальноспл 05.16.05 - Обработка мешuшов давлением

.ЩоктоР техЕичесКих шауК по специальностИ 05.02.09 - <Технологии и мtшпины обработки

давлепием>, профессо
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